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ebenen Bereichs mehrere au Verpackungsgutes 
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Tragerkorpers „ird di«e der verscbluBfoiie der 
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s nun fur mane he 
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eine absolute Gas un v x t2t n jahren 

, oasdichtheit zu gewahrleisten, s.nd xn den 
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Trag rkorper bekannt g worden, die aus einer Aluminium- 
V rbundfolie durch Kaltverf ormen hergestellt w rden. Eine solche 
Verbundfolie besteht - im Hinblick auf die Packung von .aufler 
nach innen gesehen - z.B. aus 0,025 mm OPA (orientiertes 
Polyamid) 0,045 nun Aluminium und 0,060 mm PVC, wobei die enthal- 
tene Aluminiumf olie die Gasdichtheit gewahrleistet , wahrend die 
mit ihr verbundenen Kunststof folien dem Tragerkorper eine 
erhQhte Festigkeit geben und - wie man annimmt - beim Kaltver- 
formungsprozefi das Auftreten von Dehnungsspit2en in der 
Aluminiumfolie, die zu ihrem Einreiflen fiihren konnen, verhin- 
dern. Die Erfahrung hat jedenfalls gezeigt, dafl die 
Kaltverf ormungsf ahigkeit des genannten Verbundmaterials wesfflt- 



lich hoher ist als die einer gleichwertigen normalen Aluminium- 
folie. Solche TragerkSrper fiir Blisterpackungen haben aber den 
Nachteil, dafl sie den derzeitigen Entsorgungsvorschrif ten, gemafl 
denen Leerpackungen dieser Art nur dann als Ganzes entsorgt 
werden diirfen, wenn sie mindestens zu 90 Gew.% aus einem 
einheitlichen Material bestehen, nicht entsprechen. B i dem 
vorstehend gegebenen Beispiel betrSgt der Aluminiumanteil z.B. 
nur ca. 57%. Andererseits aber wurde eine Verwendung von 
Reinaluminiumfolien als Tragerkorper bei Druchdriick- oder 
Blisterpackungen bisher praktisch nicht fur moglich gehalten. 

Der Erfindung liegt zunachst die Aufgabe zugrunde, Aluminium- 
folien mit einer relativ dunnen Beschichtung anzugeben, die Jlle 
verbesserte Kaltverf ormbarkeit aufweisen und die insb sond re 
als Material hoher Gasdichtheit fUr Tragerkorper in Blister- 
packungen geeignet sind. 



Diese Aufgabe wird anhand der erf indungsgemSA beschicht ten 
Aluminiumfolie dadurch gel8st, dafl die Aluminiumf olie eine Dicke 
im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm aufweist und dafl di 
matriz ns itige Beschichtungsoberf l&che in n nach British 
Standard (BS) 27 82 g messenen R ibungskoef f izienten im B reich 
von hochstens 0,35, vorteilhaft aber von hochstens 0,30, 
und/oder dafl die patrizenseitig B schichtungsoberf lSche der 




Darstelluno der Erfindung 
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Alumlnitunfoli einen solchen von httchstens 0/45/ vort ilhaft 
ab r von hSchstens 0,40, hab n (hat). 

Dabei besteht die matrizenseitige Oberfl&che vorteilhaft aus 
iner Kunststof fschicht • 

Gemfi/i einer vortellhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 1st di 
patrizenseitige Kunststof fschicht heifisiegelf &hig und weist ein 
Dicke im Bereich von 0,001 bis 0,030 mm auf. GemMfi einer 
weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung liegt diese Dicke im 
Bereich von 0,003 bis 0,020 mm, vorteilhaft jedoch im Bereich 
von 0/003 bis 0/012 mm. 

In einer anderen vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist 
diese dadurch gekennzeichnet , dafl die matrizenseitige Kunstharz- 
schicht aus einer dUnnen Schutzlackschicht einer Dicke im 
Bereich von 0,0005 bis 0/020 mm besteht. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Packung mit hoher 
Gasdichtheit/ insbesondere eine Blisterpackung mit einem Trtt- 
gerkorper aus flSchigem Material, der innerhalb elnes ebenen 
Bereichs mehrere durch Verformung dieses Materials hergestellt 
Vertiefungen zur Aufnahme des Packungsgutes insbesondere von 
Tabletten, Kapseln und dgl. aufweist und der in diesem ebenen 
Bereich flSchig mit einer Aluminium-Verschlufif olie verbunden 
ist, wobei der Aluminiumgehalt der Leerpackung einen mttglichst 
hohen Prozentanteil ausmachen soil. 

Diese Aufgabe wird in der erf indungsgerafiflen Packung gelSst, di 
dadurch gekennzeichnet ist, dafl der TrSgerkOrper aus einem Stack 
besteht und dafi die Vertiefungen durch Kaltverf ormungsverf ahren 
ausgebildet und an zumlndestens ihrer konkaven Selte mit einer 
siegelf&higen Kunststof fschicht versehenen sind und dart der 
TrfigerkSrper aus einer beschlchteten Aluminiumfolie gem&B der 
Erfindung h rg st lit 1st, wobei d r Aluminiumg halt d r 
Leerpackung m hr als 80 G w.%, vort ilhaft ab r m hr als 90 
Gew.%, b trHgt. 
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Beschrelbuno der Zeichnunaen und ein Weo zur Ausfiihruno der 

Erf induno 

5 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Figuren, die eine vor- 
teilhafte Ausfiihrung der erf indungsgemafien Packung illustrieren, 
naher erlautert. 

10 Fig. 1 zeigt die Packung in der Aufsicht. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Schnittdarstellung gemafl den 
Linien II-II in Fig. 1; 

15 Fig. 3 zeigt eine Teildarstellung zur Andeutung des 
Herstel lungsprozesses . 

Der TragerkSrper 1 wird aus einem kaltverf ormbaren Aluminiumband 
mit einer Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm und einer 

20 Qualit&t gemS/5 Aluminium Association (AA) 8079 Oder 8008 
hergestellt. Dieses Aluminiumband ist patrizenseitig mit einer 
siegelf ahigen Kunststof f schicht 2, insbesondere in Form eines 
HeiJlsiegellackes, einer StSrke von 0,001 - 0,030, vorzugsweise 
von 0,003 - 0,012 mm, versehen und weist matrizenseitig z.B. 

25 eine Schutzlackschicht (nicht dargestellt) auf. Die Auftrags- 
menge der Schutzlackschicht betragt beispielsweise 2g/m 2 . 

Fiir die Herstellung des in den Figuren dargestellten Trager- 
korpers wird z.B. von einem Aluminiumband einer StSrke von 0,1 

30 mm ausgegangen, das an einer. Seite einen Heiflsiegellack einer 
Dicke von 0.009 mm aufweist. An diesem beschichteten Band werd n 
nun gemfifl dem Raster der herstel lenden Packungen NSpfchen 3 
durch Kaltverf ormen hergestellt, die eine Tiefe von 4,5 mm 
aufweisen. Die durch das Kaltverf ormen im NSpf chenbereich im 

35 Material erreichte Oberf lachenvergroflerung betragt im vorlieg n- 
den Fall etwa 35%. Eine solche Oberf lachenvergrSflerung w3r bei 
in m unbeschichteten Aluminiumband dieser Starke in r produ- 
zierbarer Weis nicht rreichbar. 



40 
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An dem Band werden dann die Napfchen 3 mit dem Packungsgut, z.B. 
Tabletten 4, gefiillt und mit ein r Aluminium-Verschluflf olie 5 
5 einer Starke von 0,01 - 0,04 mm (gemafl diesem Beispiel von 
0,02 mm), die an ihrer Unterseite eine Heiflsiegelschicht , 
vorzugsweise in Form einer Heiflsiegellackbeschichtung 6, di 
eine Stfirke von 0,003 - 0,020 mm (gemSB diesem Beispiel von 
0,009 mm) aufweist, an den unverformten Bereichen des TrSger- 

10 korpermaterials 7, wie in Fig. 3 durch die Pfeile 8 angedeutet, 
durch Heiflsiegelung verbunden. Danach wird der so erzeugt , 
bereits das Packungsgut enthaltene bandformige Verbund an den 
Linien 9 punktforrnig perforiert und die Packungen schliefllich 

||| langs ihrer Kontur 10 durch Stanzen abgetrennt. 

¥f 

In Fig. 1, in der die fertige Packung rait an einem NSpfchen 3 
auf gebrochener Aluminium- Verschluflf olie 5 dargestellt 1st, er- 
kennt man den Bereich der Siegelung 11 (punktiert) . An den Per- 
forationen langs den Linien 9 kann die Packung in beliebiger 
20 Weise unterteilt werden. Der Aluminiumanteil der Leerpackung 
(TrSgerkSrper plus VerschluBf olie) betrMgt bei diesem Beispiel 
94 Gew.%. 



Gewerbliche Anwendunq 

Die erf indungsgemaile beschichtete Aluminiumf olie eignet sich 
vorteilhaft als Verpackungsmaterial fur Durchdriick- Oder 
Blisterpackungen, welche in der Pharmazie eingesetzt werden und 
welche als Leerpackungen einfach entsorgt werden konnen. 
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Beschicht te Aluminiumf olie fiir den Einsatz in Kaltverfor- 
mungsverfahren unter Anwendung von Matrizen- und Ratri- 
zenwerkzeugen, dadurch gekennzeichnet, dafl die Aluminium- 
folie eine Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm aufweist 
und dafl die matrizenseitige Beschichtungsoberf lSche einen 
nach British Standard (BS) 2782 gemessenen statisch n und 
dynamischen Reibungskoef f izienten von hSchstens 0,35, vor- 
teilhaft aber von hSchstens 0,30, und/oder dafl die 
patrizenseitige Beschichtungsoberf ISche der Aluminiumfoli 
einen solchen von hSchstens 0,45, vorteilhaft ab r von 
hochstens 0,40, haben (hat). @ 

Beschichtete Aluminiumf olie nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/1 die Beschichtung an der matrizens itig n 
OberflSche aus einer Kunststof f schicht besteht. 

Beschichtete Aluminiumf olie nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die patrizenseitige Kunststof f schicht 
heiflsiegelfahig 1st und eine Dicke im Bereich von 0,001 bis 
0,030 mm aufweist. 



Beschichtete Aluminiumf olie nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die patrizenseitige Kunststof fschichfe, 
eine Dicke im Bereich von 0,003 bis 0,020 mm, vorteilhaft 
jedoch im Bereich von 0,003 bis 0,012 mm, aufweist. 

Beschichtete Aluminiumf olie nach einem der Anspriiche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dafl die matrizenseitige 
Kunststof f schicht aus einer diinnen Schutzlackschicht einer 
Dicke im Bereich von 0,0005 bis 0,020 mm besteht. 

Packung, mit einem Tragerkorper aus flachigem Material, 
der innerhalb eines ebenen Bereichs mehrere durch Verfor- 
mung dieses Materials herg stellt Verti fungen zur Aufnah- 
me des Packungsgutes insbesond r von Tablett n, Kapseln 
und dgl. aufweist und d r in di sem ebenen Bereich flachig 
mit einer Aluminium-V rschluflfoli verbunden ist, dadurch 
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gekennzeichnet , dafl der Trag rkorper (1) aus inem Stuck 
besteht, da/3 die Vertiefungen (3) durch Kaltverf ormungs- 
verfahren ausgebildet und zumindestens an ihrer koakaven 
Seite mit einer siegelf Shigen Kunststof f schicht (2) 
versehenen sind und dafi der Tragerkorper (1) aus einer 
beschichteten Aluminiumf olie gemafl einem der Anspriiche 1 
bis 5 hergestellt ist, wobei der Aluminiumgehalt der 
Leerpackung mehr als 80 Gew.% betrSgt. 

Packung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Aluminiumgehalt der Leerpackung mehr als 90 Gew.% betragt. 
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